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Tento manual je uréen pro sezndmeni operatord a Udrzby s obsluhou, pouzitim a
udrzbou stroje.
V pfipadé, ze budete mit zadjem o dal$i technické informace, obratte se prosim na nase
servisni oddéleni. V pfipadé potieby servisniho zasahu nebo objednani nahradnich
dilG, do objednavky vzdy uvedte kompletni sériové &islo a typ stroje.
Pro informace, nahradni dily a servis prosim kontaktujte:

Canmet s.r.o.
servisni oddéleni

Tel : 00420 545 424 562
Fax : 00420 545 424 543
E-mail : servis@canmet.eu
Web : http://www.canmet.eu

SAFANDARLEY EIJSDEN B.V.
Service Department
Eijsden - the Netherlands

0031 - 43 - 409 7409
info.eijsden@safandarley.com
http://www.safandarley.com

=m-

Dilezité:

Pfed predanim stroje musi byt opravnénym servisnim technikem firmy SafanDarley
provedena kontrola nasledujicich bodu:

Ukotveni/vyrovnani

Hladina oleje

Elektrické pripojeni, spravné napéti a jisténi
Smér otaceni motoru

Hydraulicky systém

Testovaci béh

Funkéni test

NOuUuTh WN
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INFORMACE O STROJI

OBECNE
Rozméry
Sirka 4820 mm
Hloubka 2800 mm
Vyska 3350 mm
Hmotnost 21500 kg
Technicka specifikace
Sériové Cislo 12.3032

Typ

Rizeni

Bezpecnostni PLC
Bezpecnostni zavora
Maximalni sila beranu

PFikon motoru

Polet valcl

Zdvih

Priblizovaci rychlost
Maximalni ohybaci rychlost
Odjezdova rychlost
Maximalni pracovni délka
Pracovni délka mezi rdmem
Maximalni otevieni Q
Pracovni hloubka v ose ramu
Sitka stolu

Vyska stolu

Horni upinani

Spodni upinani

Olejova napln

Elektricka pripojka

Max. pfikon

Max. tlak v hydraulickém systému
Hlu¢nost

Zadni doraz

Priprava pro robota

Detekce pozice fidiciho panelu

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ

H-Brake 320.37/32 Ultra
EC20 DoubleScreen

Sigmatek

Sick C4000
3200 kN

22 kw

2

360 mm
120 mm/sec
8 mm/sec
120 mm/sec
3665 mm
3250 mm
750 mm
420 mm
120 mm
950 mm

NSCL-II HC 3655 Premium
NSCR-II HC 3655 Premium
350 litrG

230/400V 3F 50 Hz

25 kw
31.7 MPa
64-72 dBA

H XRZ (osa X 800mm)
Ano
Ano
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Poznamky

1. Hydraulickd pumpa nesmi nikdy bézet bez oleje, jinak dojde k jejimu
neopravitelnému poskozeni. Pfed zapnutim stroje vzdy zkontrolujte hladinu
oleje v nadrzi.

2. V pripadé jakékoli opravy musi byt stroj vypnut pomoci hlavniho vypinace.
Vypina¢& prepnéte do polohy “0” a z divodu bezpe&nosti vhodné zajistéte proti
nechténému zapnuti.

3. V pfipadé neautorizovaného zdsahu do stroje, napf. Upravy nastaveni ventil( si
vyhrazujeme pravo na ukonceni zaruky stroje.

4, PFipojeni stroje musi byt provedeno opravnénou osobou.

Stroj je urcen pro ohybani tabulového materidlu, napf. kovového a plastového.

Neni dovoleno provadét zpétné rovnani ohnutého profilu.
v r 7 2 O v r r . s V. v v . v g .
Béhem ohybani se muze ohybany material vymrstit, cimz vznikne nebezpecna situace.

Nepouzivejte pfedni podpéry k odkladani materialu. Pokladejte na né vzdy jen jeden
ohybany vyrobek.

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 7
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BEZPECNOST

Instrukce

Stroj mizZe byt pouZit pouze do své maximalni tondZe a $&itky, tak jak je
uvedeno na typovém stitku.

Stroj vzdy pracuje s minimalnim tlakem 5 az 10 tun.

Stroj mUzZe obsluhovat pouze kvalifikovany personal.

V pribé&hu prace je zakdzano se zdrzovat za nebo uvnitf stroje.

Stroj je konstruovan pro ovladani jednou osobou. V pfipadé nutnosti obsluhy
dvéma osobami je mozno stroj doplnit dvouru¢nim ovladanim.

V pribé&hu prace je zakdzano, aby se kdokoli zdrzoval na stroji.

Je zakazano otevirat elektricky rozvadéc (kromé kvalifikované adrzby) (460
V!1). Elektricky rozvadé¢ musi byt béhem provozu stroje uzavien. Elektriké
pripojeni stroje musi byt provedeno kvalifikovanou osobou pfi dodrzeni vSech
predpisd a norem, platnych v dané zemi. Je zakdzadno vystavovat stroj
primému ohni.

Obsluha stroje musi byt vybavena pracovnim odévem, pracovni obuvi s
ocelovou Spickou, pripadné ochrannymi rukavicemi.

Béhem provadéni udrzby nesmi byt stroj provozovan. Hlavni vypina¢ musi byt
vhodné zajistén v pozici "OFF".

Vybaveni

Hydraulické valce jsou z ddvodu bezpe&nosti skryty pod ochrannymi kryty.
Stroje je vybaven ochrannymi dvefmi na bocich a vzadu z dlvodu ochrany
obsluhy. Tyto dvere se zaviraji pomoci madel a jejich spravné uzavreni je
kontrolovano elektrickym bezpecnostnim spinacem.

Stroj je vybaven bezpecnostnim nouzovym vypinacem.

Stroj je opatfen bezpecnostnimi piktogramy.

Pfepinade reziml a nastaveni na rozvad&¢ mohou byt uzaméeny v pozici
pomoci klice.

Stroj byl konstruovan ve shodé s platnymi CE - standardy a normami (pokud
se od téchto standardd odchyluje, je toto presné specifikovano).

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ
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PRACUJ BEZPECNE !

SafanDarley B.V. vyvinul veskeré Usili pro informovani o potencialnich
nebezpecich, pramenicich z pouziti stroje. Provozovatel je zodpovédny za
dodrzovani nasledujicich opatreni.

Provozovatel je povinen informovat operatory s témito instrukcemi obsluhy a
udrzby.

Instalace, pouzivani a udrzba stroje se fidi zakony a predpisy platnymi v misté
instalace. Obsluha a Udrzba stroje smi stroj pouzivat pouze v rozsahu, ktery
vyhovuje platnym pravnim predpistim.

Pouziti stroje k jinym G&eldm, neZ ke kterym byl uréen a také jeho nespravné
pouziti a Udrzba mohou vést k ¢astec¢né nebo Uplné anulaci zaruky a zdkonné
odpovédnosti vyrobce a dodavatele stroje.

OCHRANNY ODEV
Pouzivej vhodny odév. Okraje plechu mohou byt ostré:

-pevné pracovni rukavice
-obuv s ocelovou Spickou
-ochrana sluchu

BEHEM OPRAYV / UDRZBY (MAZANI)

1. Vypni hlavni vypinac stroje na elektrickém rozvadéci. Stroj je nyni plné
odpojen od sité s vyjimkou pfivodl T1, T2 a T3. Monitor je vypnut také.

2. Odstran pouzité nastroje;

3. Vypni stlaceny vzduch (pokud je pouzivan). (Nastav redukcni ventil na 0 bar
nebo vypni pfivod.)

NEDOVOLENE POUZITI
Pouziti stroje je omezeno na ohybani tabulového materialu.
NepouZivejte podplirna ramena a podpory plechu jako odkladaci plochy.

Vzdy na toto pfislusenstvi polozte pouze jeden produkt.

POUZITI ANTIVIRU
Pokud je stroj pripojen k pocitacové siti, zasadné doporucujeme pouzit vhodny
antivirus a firewall.

BEZPECNOSTNI PRVKY A INSTRUKCE

Neodstranujte bezpecnostni nalepky a piktogramy ze stroje.

Neodstrafiujte bezpecnostni prvky ze stroje. (napt. podplrna ramena, ochranné
kryty apod.)

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 9
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VYMENA NASTROJU

Vyména nastrojl je mozna pouze z ¢ela a bokd ohrafiovaciho lisu.

Pfed vymé&nou nastroji vypnéte hlavni vypinaé.

Pfi manipulaci s nastroji dbejte o to, aby se ruka nebo ruce nikdy nedostaly do
prostoru mezi nastroji.

Nastroje se mohou vysunout z upinani na obou stranach - nekontrolované
vysunuti mize zpQsobit pogkozeni nastroje, upinani a hrozi riziko zranéni.

VYMENA KOMPONENT V ELEKTRICKEM ROZVADECI

Vypni hlavni vypinac stroje na elektrickém rozvadéci. Stroj je nyni plné odpojen
od sité& s vyjimkou pfivodt T1, T2 a T3.

KONTROLNI PROCEDURY

Pravidelné testovani bezpecnostnich prvkt

Kontroly musi byt provadény ve shodé s narodni legislativou v dannych
intervalech. Ucelem téchto kontrol je ovéreni funkce a zjiSténi vSech
eventudlnich zadsahl do bezpeénostnich prvkd stroje.

Tato kontrola je téZ nutna po vSech opravach a zasazich do bezpecnostnich
prvkd stroje a jejich pfipadném nastavovani véetné krytQ, predniho panelu,
kabel( atd.

Doporuédeno: Denni testovani bezpeénostnich prvkd opradvnénou osobou
Denni test ovéfuje, zda jsou bezpecnostni prvky funkéni a nedoslo v mezidobi
k jejich poskozeni nebo Upravé. V takovém piipadé se mlze stat, Ze
nebezpecna zdéna stroje se stane nechranénou nebo ¢aste¢né nechranénou.
Pro kontrolu nemoznosti nekontrolovaného zasahu do nebezpecné zény mezi
optoelektrickymi ploty provedte tyto kroky:

1. Pobliz vysilaCe: Vlozte testovaci ty¢ do prostoru svételné zavory.
Pohybujte testovaci ty¢i (primér 14 nebo 30 mm) pomalu ve sméru Sipek na
obrazku vlevo.

2. Poté otestujte nemoznost vstupu do zéony shora nebo zdola dle obrazku
vpravo.

Béhem celého testu musi na zavore svitit pouze Cervena LED kontrolka.

Obr. 4-1 Metoda testovani

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ
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Vysvétleni piktogrami

Na stroji jsou pouzity tyto piktogramy:

Pozor, nebezpedi!
Pro detaily prostudujte manual stroje.

Pozor, nebezpecné napéti!

A Nebezpeli urazu (rozdrceni, amputace)!

Nebezpeli pohybu plechu proti operatorovi!

Nebezpedi urazu (rozdrceni/amputace) mezi plechem a beranem!

Plnici otvor oleje

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 11



Odpovédnost

SafanDarley b.v. neni odpovédny za zadnou Skodu, ktera vznikne nespravnym
pouzivanim stroje.

Spravné pouziti stroje

SafanDarley H-Brake je zkonstruovan pro ohybani tabulového materialu.

Nespravné pouziti stroje

Lis SafanDarley je uréen pro pouziti dle Kapitoly 2.2.5.
Stroj méze byt obsluhovan pouze kvalifikovanym a vy$kolenym personalem.
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INSTALACE

USTAVENI

Zaklad pro stroj

Béhem ohranovani konstrukce stroje absorbuje vniklé sily. Zaklad stroje musi mit

dostatecnou Unosnost dle hmotnosti stroje. Vice naleznete na vykrese v pfiloze A2.
Umisténi

Zakaznik odpovida za vykladku stroje, jeho dopravu na misto instalace a ustaveni.

Ukotveni a vyrovnani stroje pak provadi servisni technik SafanDarley. Stroj musi byt

vyrovnan v podélném i pficném sméru.

Pozadovana rovinnost podlahy pod strojem:

- napfi¢: max. 0.1 mm/m (hloubka stroje)
- podél: about 0.2 mm/m (Sifka stroje)

Kotevni material je soucasti dodavky stroje.

Vazaci Fetézy nebo popruhy nesmi béhem vykladky svirat vétsi ihel nez 90°!

(o '

- 3655 WORKING LENGTH L]

- 2250 BETWEEN STANDARDS —

TOTAL HEIGHT 3350




£

Vykres se véemi dilezitymi rozméry stroje naleznete v ptiloze A3. Kromé jiného jsou

zde vyznaceny i Ctyfi vazaci body stroje. Pravy vazaci bod lezi pfesné v tézisti stroje.
vV o o. v . v ran . ’ Ve o .

Rovnez je vyznaceno i zatizeni jednotlivych kotevnich bodu stroje.
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Pracovni prostor

Predni Cast stroje je povazovana za pracovni stranu lisu. Zde probiha cely vyrobni
proces a manipulace s materidlem, ktery ma byt zpracovan. Z toho vyplyva, Ze toto je
jediny prostor, ktery vyuziva operator lisu.

Boky stroje jsou opatreny kryty, které je tfeba otevfit v pfipadé nutnosti vymény
nastrojd. PFi vymé&né velkych nastrojl je tfeba vyuZit pomocného jefdbu. Zarover
musi byt po stranach lisu dostatek prostoru pro vysunuti dlouhych nastrojd. V zdsadé
musi jit stejny rozmeér, jako je Sirka stroje a tento prostor musi byt rovnéz dosazitelny
jefabem. Neni dovoleno povolovat Srouby u mechanického upinani nastroju o vice nez
34 otacky. Nikdy nedavejte ruce pod nastroje béhem vymeény!

Nikdy nedavejte ruce pod nastroje béhem vymény!

Po otevieni bezpe&nostnich dvefi vzadu mlzete provadét nastaveni zadniho dorazu.
Tento zadni prostor mdze byt vyuZit pouze pro servisni Gcely a je zakdzano, aby se v
ném kdokoli zdrzoval v prib&hu préace stroje! Uzavieni servisnich dvefi je hlidano
bezpecnostnim spinacem.

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 15



C¢€ H-Brake 320.37/32 Ultra A ggl;?_léy

Pracovni podminky
Z dlvodu zachovani pFesnosti, spolehlivosti a vlastnosti stroje musi uzivatel zabezpe¢it
tyto zakladni podminky dle EN-50178 s klasifikaci 3K2:
- UzavFend hala bez nadmérného proudéni vzduchu s okolni teplotou 10°C az 30°C
-Maximalni zmé&na teploty v hale b&hem 24 hodine je £ 2°C
-Templotni gradient v hale: <2°C na 5 metrd vysky
-Z&klad stroje musi byt izolovan proti vlivim okolni teploty
-Zaklad stroje musi byt izolovan proti okolnim vibracim
-Elektricky privod je pfiveden do specifikovaného pfipojného bodu v rozvadédi
-PFivod stlaceného vzduchu do specifikovaného pfipojného bodu
-Klavita stal¢eného vzduchu musi splfiovat ISO 8573.1 tfida 3.4.4
-Vlhkost vzduchu pro EC Fizeni a el. rozvadéc: 5% -85% (bez kondenzace)
-Nadmorska vyska pouziti: <1000 m n. m
-Maximalni shock in pouziti: 65G @ 2ms
-Maximalni shock out pouziti: 300G @ 2ms
-Pracovni vibrace 20-300HZ, 0.75G (0 az max.)

Nesplné&ni téchto podminek mdzZe ovlivnit pfesnost, vykon a také m{ze ovlivnit
Zivotnost motord a fidicich prvkd stroje.

PFi relativni vlihkosti nad 85%:

Rizeni SafanDarley E-Control musi byt umisténo v prostiedi bez kondenzace!

Zvlastni podminky pfi pouziti stroje ve vzdalenosti do 500m od more

Stroj musi byt vybaven speciadlnim ochrannym povlakem (slany vzduch poskozuje
motory a ventilaéni systém stroje.

Zvlastni podminky pfi pouziti stroje ve vy$si nadmorské vysce

Kazdych 500m vys$ky snizuje vykon motord o 3%.
V extrémnich pripadech musi byt osazeny silnéjsi motory.

16 Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ
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PRIPOJENI

Hydraulika (Priloha B1)

Nejprve zkontrolujte, zda nebyl systém nebo jeho komponenty poskozeny béhem
transportu a ustavovani stroje. Zkontrolujte hladinu oleje, pfipadné ji doplnte (viz.
Priloha B2). Olejova nadrz se nachazi na pricném ramu. Oranzové zbarvenou
odvétravaci krytku nadrze a nalévaci hrdlo naleznete nahore na nadrzi.

Electrické pripojeni (Pfiloha B3)

Elektrickd intalace je plné pfipravena k provozu, je nutné pouze stroj pFipojit k privodu
elektrické energie na misté instalace. PFfipojeni musi byt provedeno kabelem
vyhovujicim celkovému odbéru stroje. Zemnici vodi¢ musi byt pripojen k zemnici
svorce. V pripadé, Ze se motor pumpy otaci opacnym smérem, je nutné prepojit
poradi dvou fazi. Spravny smér otaceni indikuje sSipka na motoru.

Pozndmka: Hydraulicka pumpa nesmi byt nikdy spusténa s opacnym smérem
otaceni. Pokud ano, dojde k jejimu okamzitému poskozeni.
Elektrické pfipojeni — pole po sméru hodinovych rucicek.
(Poznamka: Méreno pomoci 3-fazového indikatoru rotace)
Rotace miZe byt zkontrolovdna pomoci sméru pohybu ADS motoru nebo hydraulické
pumpy.

Elektricka pripojka
Elektricka pfipojka a jeji jit&ni musi odpovidat pozadavkim na ptipojeni stroje (viz.
Vyrobni stitek stroje).
Smeér otaceni motoru Ize lehce ovéfit kratkym stlacenim tlacitka "Start", s okamzitym
stlacenim tlacitka "Stop". V tomto pfipadé se motor roztoci pouze kratce, coz ovSsem

staci k zjisténi sméru jeho rotace.

Pozndmka: Elektrické pripojeni musi byt provedeno kvalifikovanou osobou
ve shodé s platnymi piedpisy.

Nozni pedal

Nozni pedal je kabelem pfipojen do elektrického rozvadéce.
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POUZITI

KONSTRUKCE

Obecné

Zakladem H-Brake je robustni svarovany ram. PFi vyvoji stroje byly prioritnimi tyto
dvé uvazované vlastnosti.

1). Jednoduchost Udrzby a obsluhy standardniho stroje.

2). Moznost pfidavat na stroj noveé retrofity, pokud tato potfeba vyvstane v
prib&hu provozovani stroje.

Extrémné presné nastaveni pod tlakem (testovaci ohyby) je zasadni pro presnost
stroje.

Elektronicky systém méri pozici a pohyb beranu na obou stranach lisu. Informace ze
snimac&l pohohy jsou pak zpracovavany pocitatem. Vysledkem tohoto kontinualniho
méreni a zpétné vazby je pak velmi presny pohyb a zejména poziciovani beranu.
Lisovaci sila, potiebna k vyrobég, je nastavena presné dle daného produktu. Toto mimo
jiné také znamena, ze produkovany hluk a také teplotni zatéz jsou drzeny na
potfebném minimu. Horni beran je pohan&n pomoci dvou hydraulickych cylindrg.

stdal

Upinaci stll je ptipevnén k vertikalni roving pomoci tzv. ADS (Anti-deflekéni systém)
stolu. Matrice jsou vkladany do upinani, kde je je mozné fixovat ve tfedu ohybové
roviny pomoci tlaénych $roubl z pfedni a zadni strany upinani. Standardni podpérna
ramena jsou pripevnéna z predni Casti stolu.

Ram

Hlavni hydraulické cylindry jsou pfipevnény na bocnice stroje.
Bocnice jsou designovany ve tvaru “C” pro velkou hloubku ohybu.

Horni beran

Horni beran je pfipevnén k cylindrim a je pozicovan pomoci linedrniho vedeni. Pfesné
nastaveni linedrniho vedeni je mozné doladit pomoci tla¢nych a taznych $roubd. Na
spodni ploge horniho beranu je pfipevnéno horni upinani raznikd. Razniky je mozné
fixovat mechanicky pomoci upeviiovacich plati. Stroj mze byt také vybaven rlznymi
typy hydraulického upinani, které umozfiuji rychlou a efektivni vymé&nu nastrojl.

Pficny beran

Pohonna jednotka stroje a olejova nadrz je umisténa mezi pricnym ramem.
Ochana proti zkfizeni je umisténa mezi hornim beranem a ramem.
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POUZITI

Obecné

Poté, co byl stroj pfipojen k elektfingé, nainstalovan a byla ovéfena spravna rotace
motoru a hladina oleje, je moZné na ném zahajit praci. Stroj mdZe byt obsluhovan
pouze vyskolenym pracovnikem ve shodé s bezpecnostnimi predpisy (Kapitola 2.2).

Zapnuti lisu

Operator musi byt pred zahajenim prace seznamen s
bezpecnostnimi a provoznimi podminkami lisu H-Brake.

1. Pfepnéte hlavni pfepinac na elektrickém rozvadéci do polohy 1 (nebo
vyssi, ale ne do servisni pozice). Viz. Stitek na rozvadéci

Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace na elektrickém rozvadécdi.

Na monitoru nabéhne E-Control. Pfi kazdém startu E-Control program

zkontroluje aktualizace a pfipadné je nainstaluje. Pokud je stroj vybaven

druhym monitorem, zobrazi se prohlize¢ souborl. E-Control zobrazi

prihlasovaci obrazovku.

4. Zvolte svou pristupovou Uroven / uzivatelské jméno name a zadejte
heslo.

5. E-Control se otevie na poslednim pouzitém projektu.

6. V pfipadé vytvareni testovaciho ohybu nebo startu v RUN mddu lis

vyzaduje inicializaci os.

2.
3.
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7. Kliknéte tlac¢itko RESET na fidicim panelu.

8. Stisknéte tladitko zapnuti pohoni DRIVE-ON.

9. Kliknéte na "ANO” a Cekejte na dalSi okno.
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10. Kliknéte na “"ANQ”, stroj zahdji inicializaci.

) SaFar
‘e‘/ DaRLEY
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Pokud nestisknete tlacitka RESET a DRIVE-ON nebo inicializace selze, E-Control
zobrazi nasledujici hlasku:

Kliknéte na “OK".
E-Control zopakuje celou proceduru. Ujistéte se, ze tentokrat stisknete tlacitka vcas!

11. E-Control i ohranovaci lis je nyni pfipraven k produkci.

Pokud je lis vybaven hydraulickym upindnim nastrojli, zobrazi se na monitoru
nasledujici hlaska. Toto se stane, pokud je aktivovan RUN maod.

Stisknéte tlacitko UPINANI NASTROJU (TOOL CLAMPING) na Fidicim panelu.



H-Brake 320.37/32 Ultra QSBFBH

DaRLEY

E-Control i ohrafiovaci lis je nyni pfipraven k produkci.

Vypnuti lisu

Pokud neni ohranovaci lis pouzivan déle nez 24 hodin, je nutné horni
beran podlozit drevénymi spalky v nejniz§i mozné pozici.

Po ukonceni vyroby prejdéte do TAB 4.
Kliknéte na vypinaci tlac¢itko v pravém hornim rohu.

Close Application Shutdown
Computer
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Kliknéte na Vypnout pocitac.

Vyckejte dokud se neukondéi Windows.
Vypnéte hlavni vypinac

Ocistéte stroj a jeho okoli.

Pozndmka: PFepnéte hlavni vypinac do polohy "0" pouze pokud je Fizeni
vypnuto a pumpa stoji.

V opacném pripadé hrozi poskozeni Fizeni stroje!

Pozndmka: Nouzovy vypinac je umistén na Fidicim panelu a na noznim
pedalu. N pedalu je nouzovy vypinac aktivovan proslapnutim
pedalu. Po aktivaci vyjede horni beran nahoru a stroj je zastauvi.
Po aktivaci nouzového vypinace je el. pfivod vypnut, takze motor
se zastavi. Pro opétovné nastartovani stroje musi byt nouzové
vypinace odblokovany.

Kontrola presnosti beranu

Restartovani Fizeni stroje se zkfizenym beranem ERROR_Y_AXIS_TILT nebo
ERROR_MAX_STROKE_REACHED (depth-stop).

1) Prepnéte prepinac rezim{ do servisni pozice 5.

2) Stisknéte a drzte soucasné tlacitka "RESET” na panelu i na elektrickém
rozvadéci cca 10 sekund.
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Nastartuje se hydraulika a po cca 10 sekundach se beran rozjede nahoru.

AZ beran vyjede nahoru:
1.  Uvolnéte obé tlacitka, hydraulika se zastavi.
2.  Prestavte prepinac rezimt zpét do pozadovaného médu (1, 2, 3 nebo 4)

Stisknéte tlac¢itko RESET na fizeni

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na fizeni

Stroj je pfipraven k provozu.

* Pokud je stroj vypnut po naklonéni beranu (TILT) nebo je aktivni

nouzovy vypina¢ (ERROR_MAX_STROKE_REACHED), inicializace

neprobéhne.

Osa Y musi byt nejprve nastavena do GERESET poté, co stroj byl zapnut a nebyl
jedté inicialzovan. Beran mdzZe byt vychylen nebo v nejnizsi pozici.

Poté nasledujte instrukce na dalsi strané.
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Reset osy Y (kdyz je stroj vypnut)

Operator musi byt pred zahajenim prace seznamen s
bezpecnostnimi a provoznimi podminkami lisu H-Brake.

Pfepnéte prepinad rezimd do servisni pozice 5

(prava strana rozvadéce)

2. Zapnéte hlavni elektricky pfivod do stroje pomoci hlavniho vypinace na
rozvadéci.
3. E-Control se spusti. Pokazdé, kdyz je spustén E-Control, program

zkontoluje sitové pfipojeni a stdhne a nainstaluje pfipadné updaty.

4, E-Control zobrazi pfrihlasovaci obrazovku. Zadejte své prihlasovaci udaje.
5. E-Control se rozbéhne s poslednim pouzitym programem.
6. Pro zah&jeni ohybani budete nejprve pozadani o spusténi pohonl (prvni

otadzka) a o inicializaci stroje (druha otazka).
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Potvrdte yes na prvni otazku a no na druhou!

|

E-Control
g The machine has to be started and initialised before you can operate it !

' \J Do you want to startup the machine ?

| E-Control |

. Make sure the machine drive is started
Do you want to initialise the machine now ?

7. Stisknéte zaroven tlacitko RESET na Fizeni a tladitko RESET na pravé
strané rozvadéce na 10 sekund.

Reset na rozvadédi Reset na fizeni

Hydraulika se rozbéhne a beran se rozjede nahoru.

Drzte tlacitka stlacena dokud beran nevyjede do horni pozice.

Poté, co beran dojede nahoru:

1. Uvolnéte obé tlacitka, hydraulika se zastavi.
2. Prestavte prepinac rezimQ zpét do pozadovaného médu (1, 2, 3
nebo 4)
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Stisknéte tlacitko RESET na rizeni

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na fizeni

Do you want to initialise the machine now ?

Nyni kliknéte na "yes", stroj se zinicializuje.
Pokud se tato obrazovnka nezobrazi, zkuste TESTBEND nebo pfejdéte do obrazovky
RUN.

Po Uspésné inicializaci je stroj pfipraven k praci!
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Zastaveni lisu / pouziti nouzového zastaveni

Pokud se hydraulicky lis néjakou dobu nepouziva, je vzdy nutné vyjet
s beranem ho horni pozice. Toto je na odpovédnosti operatora!!

PFi vypinani se zobrazi obrazovka viz. nize

1. Po dokonceni prace prejdéte do TAB 4.

2. Kliknéte na E

v pravém hornim rohu.

31570: C:\EControl\Projects\-NONAME-.pbp

EXI TR

Close Application Shutdown
Computer

Kliknéte na "Shut down Computer".
Pockejte dokud se neukonci Windows.
Vypnéte hlavni vypinac stroje.
Vydistéte stroj a jeho okoli.

oukw
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Poznamka:

Nouzovy vypinac je umistén na rFidicim panelu a bezpecnostni spinac na
noznim pedalu. Tento spinac je aktivovan proslapnutim slapky. Horni
beran automaticky vyjede zpét do naprogramované startovni pozice
(PSP) a pfi druhém proslapnuti vyjede do horni Gvrati.

Kdyz je aktivovan nouzovy vypinac na Fizeni, je preruseno napajeni a
stroj se zastavi. Nouzovy vypinac¢ musi byt pied pokracovanim v praci
(restartem stroje) vzdy odblokovan.

Kdyz je aktivovan bezpecnostni spinac, vestavéna bezpecnostni ochrana
proti naklonéni beranu je deaktivovana. Akce: Po pouziti bezpecnostniho
spinace ho odblokojte co nejdrive je to mozné. Poté resetujte stroj a
proved'e inicializaci, aby se beran dostal zpét do své horni uGvrati! Toto je
opét odpovédnosti obsluhy!

Bezpecna rychlost beranu/zadniho dorazu

Pokud jsou otevieny jedny z boc¢nich dverfi, beran a dorazy zpomali na bezpec¢nou
rychlost.

Pokud jsou otevieny obé bocni dvere, hlavni motor lisu se zastavi.
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IPC

Popis IPC
Integrované PC v el. rozvadéci ma tuto konfiguraci:

Dil Popis

Sasi Mini-ITX &erné.

Zdroj ACE-A627A-RS 270W ATX.

Zakladova Mini-ITX, dual VGA, dual HDMI/HD 2500 graphics Dual GbE

deska LAN, SATA 3Gb/s, HD Audio.

Procesor Intel Core i5 3550S (6M Cache, up t03.70 GHz)
3rd Generation Intel® Core™ i5 Processor

Pamét 4GB DDR3 RAM (2x2GB)

Disk 64 GB industrial SSD 2,5” MLC flash

I/0 4x RS232 port, 2x PS/2 port

Software W7 Pro 32 bit

USB klic¢ Sandisk 64Gb USB 2.0 key + image

HDMI konektory nejsou vyuzity
Verze Duben 2015

Operacni systém
Windows 7 prof 32 bit.
Dongle hardware: USB dongle.

Software
E-Control software je dodano ve verzi E-Control 1.1.1.0 nebo vyssi

Windows software licence
Na kazdém PC je unikatni Stitek Windows.

Obr. 5 Licencni nalepka
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Obr., Zadni strana IPC s pfipevnénym zaloznim Back-up USB s image disku
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Prace s IPC

Pouziti
IPC je pohanéno mobilnim procesorem, ktery je postaven s ohledem na nizkou
spotiebu.

IPC mze byt vypnuto piimo z aplikace.

Z ddvodu nizké spotieby energie trva déle, nez je el. ndboj v IPC zcela vybit. Z tohoto
dlvodu je tfeba pted opé&tovnym zapnutim IPC chvili po¢kat.

Pokud zapnete IPC bezprostfedné po vypnuti, nemusi nabéhnout. V tom pfipadé je
tfeba pockat min. 30 sekund a az poté IPC znovu zapnout.

IPC poté automaticky nastartuje. Neni nutné znovu stlacovat tlacitko na PC. Za
b&Znych podminek neni nutné tla&itko startu na PC vibec pouZivat.

Pridavné vybaveni
Pro nahravani software a tvoreni zaloh je nutné pouzit napf. USB disk.

Bé&hem startu IPC nesmi byt zasunuty zadne pamétové USB disky.

Image back-up a obnova systému

B&hem provozu PC mize dojit k poskozeni pevného disku (HDD nebo SSD). Z tohoto
ddvodu je PC vybaveno pevné pripojenym USB diskem se zalohou systému. Pomoci
této image disku mdZe byt PC obnovedo do funké&niho stavu ( do vychoziho nastaveni
k datu instalace stroje).

VSechna uzivatelska nastaveni, parametry, programy a aplika¢ni
data budou béhem tohoto znovuobnoveni ztracena!

Pamatujte, Ze programy nebudou béhem restore systému obnoveny. Z tohoto
divodu zalohujte programy denné.

Data stroje mohou byt obvykle obnovena snadno.

Parametry a nastaveni jsou uloZzeny na USB disku, ktery je v manualu stroje (vychozi
nastaveni k datu instalace stroje).
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Pozor:
Zajistéte, aby USB disk se zalohou disku z(istal u stroje, toto je jedina
dostupna zaloha a nelze ji znovuobjednat.

Na USB disku je nalepka s unikatnim dislem, nalezejicim k IPC a licenci
Windows.
Z tohoto diivodu nelze tuto zalohu poyzit na jiném IPC.

Vypnuti IPC

IPC musi byt vypnuto pouze predepsanym postupem, v jiném pripadé nemusi E-
Control po restartu nabéhnout.

Pouziti antiviru a aktualizace

V pripadé, Ze je stroj zapojen do sité, doporucujeme pouziti antiviru a predevsim
neprovadéni aktualizaci MS Windows software.

Aplikace tretich stran

Na PC je dovoleno instalovat antivirovy software a software pro tvorbu zaloh.

Z dlvodu velkého mnoZstvi té&chto programl, SafanDarley nemdZe predikovat vliv
jednotlivych programl na praci stroje.

PC mUze byt diky t&mto programlm zpomaleno, PC m{zZe reagovat se zpozdénim na
dotykovou obrazovku nebo kldvesnici apod.

V pfipadé, ze po instalaci tohoto software nastanou podobné problémy, servisni nebo
IT technik takovy software odstrani.
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HYDRAULIKA (viz. Priloha B1)

Obecné
Hydraulicky systém je vybaven ochranou proti pretizeni.

Olejova pumpa

Olejova pumpa je umisténa za olejovou nadrzi mezi pricnym beranem. Pumpa je
pohanéna motorem, se kterym je spojena pruznou spojkou. Pokud motor bézi, pumpa
cerpa olej.

Control sliding valve

Blok ventild je umistén za olejovou nadrzi. Hlavni elektromagneticky ventil Fidi
distribuci oleje. Dalsi ventily, které Fidi aktualni pohyb beranu, jsou pak pfimo na obou
hlavnich valcich.

Hlavni valec

Hlavni valec je umistén na pravé a levé bocnici lisu. Valce tlaci horni beran smérem

o v r r e . r v P Ay 7 7 7 . .
dolu béhem ohybani materialu a nasledne zajistuji, diky své dvoucestné konstrukci, i
zpétny pohyb beranu smérem nahoru.

Pracovni cyklus

Po seslapnuti nozniho pedalu sjede horni beran rychle do MUTE pointu (bod zmény
rychlosti). V této pozici setrva, dokud neni znovu seslapnut pedal. Poté, co je
dosaZena nastavena hodnota priniku, pfipadné uplynula prednastavend doba
zpozdéni, horni beran automaticky vyjede do horni Uvrati (UDP). Je rovnéz mozné
nastavit do urcité vzdalenosti zpomaleny zpétny pohyb beranu (dekompresni
vzdalenost). Tato omezena rychlost je pouzita pro zarucené a fizené odskoceni stroje
a plechu.

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 35



: SaFan
c € H-Brake 320.37/32 Ultra QDBRLEY

ZADNI DORAZ H XRZ

Obecné

Mechanismus zadniho dorazu obsahuje 4 nezavisle Fizené osy, pohanéné servomotory.
Ridici karty servomotor( se nachazi v el. rozvadédi na levé strané lisu. Referenéni
pulzy generuje enkodér na motoru. Vedeni os se sklada z tvrzeného linearniho vedeni,
kombinovaného s presnym kulickovym sSroubem. Stroj je vybaven dvéma paralelnimi
dorazovymi prsty typu H, které jsou uchyceny na zadni traverze (Z1 + Z2 CNC fizené
v ose Z). Dorazové palce jsou vybaveny kontaktnimi senzory pro roboticky interface.
Rozsah osy X je zvetSen z 600 na 800 mm.

Technicka specifikace

Rozsah osy X : 800 (1300 treti pozice) mm
Rozsah osy R : +120/-80mm

Rozsah osy Z : mezi bocnicemi

Presnost : + 0,1 mm

Dorazové prsty : 2x paralelni prsty se senzory typ H
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PROGRAMOVATELNE OSY LISU

Na obrazku vidite jednotlivé osy stroje.

H-Broke . TUL
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Pohyb zadniho dorazu

Po startu stroje zadni doraz odjede do max. zadni pozice pro nalezeni referencni
pozice.

Osy zadniho dorazu (X, R a Z) se mohou pohybovat rychle nebo pomalu v pozitivhim
nebo negativnim sméru dle pokyn{ z fizeni. Pro dal$i informace prostudujte manual
fidiciho systému.

Pokud je hodnota R-, X- nebo Z-osy naprogramovana, zadni doraz do ni automaticky
najede po stisku tlacitka “start” na fidicim panelu.

Pozor!

Ujistéte se, Ze dorazové prsty jsou vzdy nastaveny ve spravné vysce, tak aby
nedoslo ke kolizi s matrici. Dorazové prsty se nesmi v Zadném pfipadé
posouvat manualné z pozice operatora v prostoru mezi beranem a matrici.
Tato operace se musi vZzdy provadét zezadu stroje!

Oteviete zadni posuvné dvere, pohnéte dorazy a opét zaviete dvere.
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BEZPECNOSTNI OPATRENI

PFi zvedani, ustavovani a pfipojovani stroje je nutno pouzivat pouze predepsany

. (e} r ’ . . e . v
material a pomucky. Postup, ktery neni v souladu s instrukcemi v navodu, je na Vase
vlastni riziko.

NAHRADNI DILY

Je povoleno pouzivat pouze origindlni nahradni dily od SafanDarley, pokud nebylo
pisemné potvrzeno vyrobcem jinak. Nesplnéni tohoto pozadavku ma za nasledek zanik
zaruky. Vyména nahradnich dild musi byt provedena autorizovanym servisem
SafanDarley za zachovani vSech bezpecnostnich pravidel (viz. Kapitola 2.2).

NEZBYTNE NARADI

Nasledujici naradi je nezbytné pro instalaci, nastaveni a udrzbu stroje:

- Sada nastrénych kli¢d WAF. 3-5-6-8-10-14-17-19
- Stranovy kli¢ WAF. 27
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UDRZBA

Obecné

Udrzbu mUzZe provadét pouze proskolend obsluha nebo autorizovany servisni technika
Canmet s.r.o. Béhem Udrzby musi byt stroj odstaven a hlavni vypina¢ musi byt
uzamcen ve vypnuté poloze.

Béhem udrzby vzdy dodrzujte bezpecnostni predpisy (kapitola 2.2).
V priloze je zobrazen mazaci plan stroje.

Tento manual pokryva pouze mazani stroje. Ostatni udrzba musi byt provadéna
servisnim technikem.

Mazani

V pfiloze naleznete detaily véetné mazacich bodd.

Udrzba prachovych filtrt v rozvadé&di

V priloze naleznete detaily Gdrzby a vymény filtrd.

Ciéténi WILA NSCR bombirovaciho stolu - varovani

Bombirovaci stéil Wila nesmi byt nikdy ¢istén rozpoustédly nebo stlacenym
vzduchem, jinak miiZe dojit k poskozeni stolu!! Na pfiloZzeném USB disku
naleznete kompletni navod k cisténi Wila stolu!
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Pfiloha 1: Tabulka ohybi

BENODIGDE PERSKRACHT BIJ 90° VRIJBUIGEN

ERFORDERLICHE PRESSKRAFT FUR 90° FREIBIEGEN F=kN/m' ‘
REQUIRED PRESS-FORCE AT 90° AIR-BENDING )

SaFAN
DaRLEY

Bs = % 420 N/mm? s [mm]

Ri| B[V
(mmijfmmifimml) 4 45| 2 25| 3 | 45| 6 |8 |10|12|14| 15|16 |18 |20 25| 30

1.0 4 6.5 | 100

1.2 5 8 80 | 200

1.5 6 10 | 55 | 140 | 290

1.8 7 12 45 | 110 | 220 - F

1.9 175 ] 13 15 | 100 | 200 | 340 B

21 | 85] 14 | 40 | 95 | 180 | 300

22 9 15 | 30 | 80 | 160 | 275 | 430

24 195 | 16 30 | 80 | 150 | 250 | 400 )

2.87 | =1 19 | 25 | 65 | 120 | 200 | 300 %

3.0 12 20 25 | 60 | 110 | 190 | 280 | 580

3.1 asE)” 21 20 | 55 [ 105 | 175 | 270 | 550 I

3.6 15 24 20 | 50 | 95 | 150 | 220 | 440 |

37 | 16 | 25 | 20 | 50 | 90 | 145 | 215 | 420 | 730

3.9 17 26 45 | 80 | 130 | 200 | 400 | 680 Ri

42 | 18 | 28 45 | 75 | 120 | 190 | 360 | 600 v

45 ] 19 | 30 40 | 70 | 110 | 170 | 330 | 550 | 870

48 | 20 32 40 | 65 | 105 | 160 | 300 | 500 | 790

52 | 22 35 30 | 60 | 95 | 145 | 265 | 440 | 690

57 | 24 | 38 30 [ 55 | 90 | 125 | 240 | 400 | 600

6.0 | 25 40 25 | 50 | 80 | 120 | 225 | 370 | 580 (1170

63 | 27 | 42 50 | 80 | 115 | 215 | 350 | 550 [ 1090

72 | 31 48 45 | 65 | 100 | 180 | 300 | 440 | 880

75 | 32 | 50 40 | 60 | 95 | 170 | 290 | 420 | 830 | 1450

78 | 33 52 40 | 60 90 | 165 | 260 | 410 | 790 | 1370

82 | 35 | 55 55 | 80 | 155 | 250 | 380 | 730 | 1250

87 | 37 | 58 55 | 75 | 140 | 240 | 350 | 680 | 1150

9.0 | 38 | 60 50 | 75 | 135 | 220 | 340 | 650 | 1100 | 1740

98 | 41 65 50 | 70 | 125 | 200 | 310 | 590 | 990 | 1540

105) 44 | 70 65 | 120 | 190 | 280 | 530 | 890 | 1380 | 2030

110 48 | 75 60 | 110 | 180 | 250 | 480 | 810 | 1230 | 1800 | 2160

12.0 | 51 80 55 | 100 | 165 | 240 | 450 | 750 | 1160 | 1660 | 1930 [2310

12.7 | 53 | 85 50 | 95 | 150 | 220 | 420 | 690 | 1080 | 1500 | 1790 (2090

135] 56 | 90 90 | 140 | 210 | 390 | 640 |1050 | 1370 | 1630 | 1920 | 2560

142 | 59 95 80 | 140 | 200 | 360 | 600 | 920 | 1310 1550|1810 | 2420

15.0 | 62 | 100 75 | 125 | 190 | 350 | 570 | 850 |1210 | 1430 [1680 | 2220 | 2900

16.0 | 64 | 105 75 | 120 | 175 | 330 | 530 | 800 | 1130 [ 1330|1550 | 2060 | 2680

16.8 | 68 | 112 110 | 165 | 300 | 500 | 740 {1050 | 1220|1430 | 1890 | 2440

180 ] 73 | 120 105 | 150 | 280 | 450 | 680 | 910 | 1120|1310 | 1720 | 2220 | 3870

19.2 | 78 | 128 100 | 140 | 260 | 420 | 630 | 880 | 1040 (1210 |1570 | 2040 | 3500
21.0 ] 85 | 140 95 | 130 [ 240 | 380 | 570 | 790 | 920 |1060 | 1500 | 1790 | 3050
225 92 | 150 120 | 220 | 350 | 520 | 730 | 850 | 980 [1270 | 1630 | 2780 | 4400
240 | 98 | 160 110 | 210 | 330 | 480 | 680 | 790 | 900 {1190 | 1500 | 2540 | 3940
255 ] 105 | 170 105 | 190 | 310 | 450 | 630 | 730 | 850 |1090 | 1400 | 2300 | 3630
27.0 ] 112 | 180 180 | 290 | 420 | 580 | 680 | 780 [1010 | 1290 | 2140 | 3320
28.5 | 119 | 190 165 | 260 | 400 | 550 | 640 | 720 | 950 |1200 | 1980 | 3060
30.0 | 126 | 200 155 | 250 | 370 | 510 | 600 | 690 | 890 |1120 | 1870 | 2860
31.5 | 133 | 210 150 | 240 | 350 | 480 | 570 | 650 | 850 [1070 | 1760 | 2690
34.0 | 143 | 225 220 | 330 | 450 | 530 | 600 | 770 | 980 | 1600 | 2420
36.0 | 154 | 240 210 | 310 | 420 | 480 | 560 | 730 | 910 | 1470 | 2240
37.5 | 161 | 250 200 | 280 | 400 | 450 | 530 | 690 | 870 | 1400|2120
40.0 | 174 | 270 190 | 260 | 370 | 420 | 480 | 630 | 790 | 1280 | 1940
42.0 | 181 | 280 250 | 350 | 410 [ 470 | 600 | 760 | 1210 | 1840
45.0 | 195 | 300 240 | 330 | 380 [ 440 | 560 | 700 | 1130 1700
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Komponenty valce:

Pozice | Popis Cislo dilu
Hlavni valec komplet 622030200236 (levy)
622030200237 (pravy)
1 Valec 722032200230 (levy)
722032200231 (pravy)
2 Pist 722032200232
3 Kryt 723043202003
4 Sada tésnéni 622032203099
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Hydraulické schéma:




H-Brake 320.37/32 Ultra SafFar
e " A A BaRLEY
HYDRAULICKE KOMPONENTY

Poz. | Popis Kod Cislo dilu
1 Blok pumpy HB 53642-002A | 30.3100.0151.00
20 Proporcionalni ventil kontroly tlaku 30.3100.0147.01
30 4/2 ventil 30.3100.0138.01
60 Tlakova cartridge 30.1200.0087.00
2 Hlavni hydr. blok HB 53913-002A | 30.3100.0150.00
20 Proporcionalni ventil 30.3100.0150.01
30 TUV ventil 30.3100.0150.06
40 Stop ventil 30.3100.0150.03
50 Holdup ventil 30.3100.0139.02
100 | Saci ventil (cartridge) NG50 30.3100.0117.00
3 Filtr 30.3007.0020.00
4 Pumpa IPV 5-32-101 30.3063.0360.41
5 Motor 18.5kW 180M-4 B3/B5 30.1311.0043.00
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Priloha 6: Mazani

Interval mazani

H-Brake 320.37/32 Ultra

A\ SaFan
<~/ DaRLEY

Interval H-Brake Podminka

Mésic Mésic / 200 hodin Co nastane drive

Kvartal Kvartal / 600 hodin Co nastane drive

1 rok 1 rok / 2000 hodin Co nastane drive

2 roky 2 roky / 5000 hodin Co nastane drive

3 roky 3 roky / 7000 hodin Co nastane drive
Popis Polet cykld Typ maziva

mazaciho lisu

Vedeni horniho beranu 3az4 Gleitmo 805

Kulickovy Sroub dorazu 3az4 SKF Igmt 2/0.4

Linearni vedeni dorazu 2az3 SKF Igmt 2/0.4

* Sroubovice bombirovaciho l1az?2 Molykote DX Paste

motoru

*viz. obrazek 7: odstrante Cerny kryt, nastavte bombirung na max. a namazte
viditelnou ¢ast osy (Sroubovice) specialni Molykote DX pastou.

Olej v hydraulickém systému kazdych 2000 hodin

Popis

Mnozstvi

Olejova nadrz stroje

350 litrd

Jednotka upinani nastroji Hydac

3 litry (Tellus 22)

Mazaci tuky

Hydraulicky olej

Pro mazaci body

BP Energol HLP 46

Gleitmo 585 M

Esso Nuto H 46

Gleitmo 805

Fina Hydran 46

SKF Igmt 2/0.4

Mobil VAC HLP 46

Molykote DX Paste pro bombirovani

Shell Tellus 46
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Celkovy pohled na zadni stranu stroje

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 49



: SaFan
c € H-Brake 320.37/32 Ultra @DERLEY

1: Vedeni horniho beranu

Dole Nahore

2: Linearni vedeni osy R
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3: linearni vedeni osy R

A
o
O
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-
Ry
[
-
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4: Linearni vedeni osy Z
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-—

6: Vypustny bod olejové nadrze (zezadu stroje)

T T R P ———

7: Napoustéci hrdlo olejové nadrze
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8: Napoustéci hrdlo jednotky upinani nastrojd
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Elektrické schéma naleznete na prilozeném USB disku.




H-Brake 320.37/32 Ultra Q)SBFBI'I

DaRLEY

Priloha 8: Hodnoty hlukového zatizeni

Podminky béhem méreni

Vzdalenost od stroje: 1500mm
Vyska od podlahy: 1600mm
Zvukové pozadi: 50.2dB(a)

71

66
66
67
66
64
70
72
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H-Brake 320.37/32 Ultra QSBFBI'I

DaRLEY

Priloha 9: Udrzba prachovych filtrii v rozvadédi

Z dlvodu chlazeni je el. rozvadé&& vybaven ventilatorem a filtrovaci mfizkou, které
jsou obé vybaveny filtrem pro ochranu rozvadéce pred prachem. Jsou pouzity dva
rozméry ventilatorl: 150x150 mm a 250x250 mm. Pro né& jsou k dispozici tyto filtry
jako spotfebni material (hlavni rozvadéc je vzdy vybaven ventilatorem 250x250 mm).

Popis SafanDarley obj. Eislo.
Filtr pro ventilator 250x250 mm  30.1555.0000.02

(set 6 kusi)

Filtr pro ventilator 150x150 mm  30.1555.0000.07

(set 6 kusi)

Poznamky:

1) Filtrovaci vlozku Ize vyménit zvenku rozvadéce a nejsou k tomu treba zadné
nastroje.

2) Filtry je nutno kontrolovat, Cistit a ménit dostatecné casto dle mnozZstvi prachu
v okoli stroje. Pokud jsou fitry zaneseny, prach je natahovan do vnitiku el.
rozvadéce a nasledné se dostava na a do elektronickych ¢asti. Vzhledem k
tomu, Ze prach &asto obsahuje téZ kovové ¢astice, mlze zpUsobit zkrat uvnitf
elektronickych soucasti stroje. Pokud nejsou fitry pravidelné a véas ménény a
prach se dostane dovniti rozvadée, mize to ovlivnit i uznani zaruéni opravy
dilG, pokrytych & kontaminovanych prachem.

Manual obsluhy: M12.3032 2020 CZ: 57



H-Brake 320.37/32 Ultra Q)SBFBI'I

DaRLEY

I —

3) Pro jeden rozvadéc jsou potfebné 2 kusy filtrovacich vlozek. Jeden pro
ventilator (spodek rozvadéce) a jeden pro vétraci mrizku (horni strana
rozvadéce).

4) Filtrovaci vlozky Ize vyprat cca 8-10x dle mnozstvi prachu v okoli.

5) Je téz velmi dilezité, aby teplotni spina¢ uvnitf el. rozvadéc&e, ktery slouzi k
zapnuti ventilatoru, byl nastaven na spravnou teplotu. Standardné nastavena
hodnota je cca 35 °C. Je mozné nastavit teplotu i nizsi, je vSak tfeba brat do
uvahy, Ze v takovém pripadé pobézi ventilator delsi dobu a fitry se diky tomu
budou zandaset rychleji. Interval Gdrzby je tedy tfeba ptizpUlsobit.
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Priloha 10: Vysvétleni nékterych pojmu

Horni beran

Jde o pohyblivou ¢ast lisu, do které se upevnuji razniky. Razniky jsou upevniovany ve
stanovené pozici pomoci horniho upinani nastrojd. Vertikalni pohyb horniho beranu je
zabezpeéen pomoci dvou hlavnich hydraulickych valcd.

Zadni doraz

Doraz, o ktery je opfen ohybany plech pred provedenim ohybu. Pozice zadniho dorazu je

fizena elektronicky (CNC).

Hlavni hydraulicky valec

Hlavni valce se nachazeji na levé a pravé strané ramu stoje. Hlavni valce tlaci horni
o s r .7 v e .
beran dolu k provedeni ohybu a pote zvedaji beran zpét do startovni pozice.

Predni konzoly

Nachazeji se pred dolnim beranem a poskytuji podporu plechu, krery je na nich polozen.

MUTE-point

Pozice beranu, ve které dojde ke zméné rychlosti z vysoké pfiblizovaci na pomalou
ohybaci. Nazyvany téz Bod zmény rychlosti.
CNC

Zpusob &islicového Fizeni stroje pomoci poditade a zpétné vazby jednotlivych komponet.
Pracovni Sitka
Vybrani tvaru C v pravém a levém ramu stroje. Toto vybrani umoznuje prcovat s vyrobky

v celé pracovni délce stroje.

Kontrola presnosti beranu

Zaftizeni, které zabrafiuje odchylkdm horniho beranu a kontroluje jeho paralelitu va¢i
spodnimu stolu.

Reakcni doba stroje

Po zapnuti stroje je automaticky testovana jeho reakcni doba. Pokud je stroj v
nevyhovujicim stavu, pfipadné nastaveni hydraulického systému neodpovida specifikaci,
stroj neprovede inicializaci. V pfipadé, Ze tato situace nastane, kontaktujte servis
SafanDarley.
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Commissioning report

s QEaFBn
Seériove cislo: = DARLEY
H-Brake 320.37/32 Ultra

Tento akceptacni protokol musi byt potvrzeny a podepsany odeslan do SafanDarley do dvou tydnu od
predani stroje

Na zakladé tohoto dokumentu je poskytovana zaruka.

Typ stroje : H-Brake 320.37/32 Ultra
Sériové Cislo : 12.3032
Zakaznik : Cesko-slezska vyrobni a.s.
Adresa : Nerudova 438

793 76 Zlaté Hory
Stat : Czech Republic

Zpatecni adresa: SafanDarley Eijsden BV
Service department
Eijsden Netherlands

T 0031 - 43 - 409 7409
E info.eijsden@safandarley.com
w : http://www.safandarley.com

* vypliite formuladr na druhé strané!



Commissioning report
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H-Brake 320.37/32 Ultra

EQUIPMENT
DESCRIPTION Init. | DESCRIPTION Init.

ALL PARTS PRESENT AGAINST PACKING LIST

BACK GAUGE AND FINGERS CHECKED

MACHINE LEVEL

R-AXIS CHECKED

BOLTS AND NUTS CHECKED

HYDRAULIC TOOL CLAMPING CHECKED AND
DEMONSTRATED

DIRECTION OF ROTATION CHECKED

Z-AXIS CHECKED

EMERGENCY STOP CHECKED

DELTA X (X2-)AXIS CHECKED

FUSES AND CABLE THICKNESS CHECKED

SUPPORT ARMS AND STOPS CHECKED

CORRECT VOLTAGE CHECKED

ANGLE MEASUREMENT CHECKED

CORRECT FREQUENCY CHECKED

BEND FOLLOWER CHECKED AND DEMONSTRATED

TOOLING LINE OUT CHECKED

OIL LEVEL CHECKED

SAFETY GUARDS FIT AND CHECKED

DUTCH TOOL CHECKED

ALL CONTROL AND OPERATION ELEMENTS
CHECKED

CENTRAL CROWNING TABLE CHECKED AND
DEMONSTRATED

SHEET THICKNESS MEASUREMENT CHECKED

DEMONSTRATED MACHINE

SafanDarley B.V. or her agent must complete this form when the machine is commissioned. When the machine

is transferred to the customer’s care the report must be signed by both the commissioning agent and the

customer. The original is to be retained in the records of SafanDarley B.V., and the copy is for the customer.
The customer confirms that the machine is correctly installed and that he understands the operators’-, safety-

and maintenance handbooks fully.

Data

Customer v ;o , MACHINE NUMBER 12.3032
Cesko-slezska vyrobni a.s.

Adress Nerudova 438 TYPE MACHINE H-Brake 320.37/32 Ultra
793 76 Zlaté Hory

Country Year of manufacture | 2020

Czech Republic

Contact person

Mechanic

Date Signature Contact person

Signature Mechanic







